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PolyWorks | Inspector™ ist eine
universelle Softwarelésung
fur die 3D-Mal3analyse und

Qualitatskontrolle, um Werkzeug-

oder Bauteilabmessungen zu
uberprufen, Fertigungs- und

Montageprobleme zu diagnostizieren
und zu vermeiden. AulRerdem kénnen

Sie mit PolyWorks | Inspector™
den gefiihrten Zusammenbau
mehrerer Baugruppen durch

Echtzeitmessung steuern und die
Qualitat des Zusammenbaus mit Hilfe
mobiler Messgerate und CNC-KMGs

uberwachen.

Das Herzstuck von PolyWorks | Inspector ist eine leistungsstarke Inspektionstechnologie mit
parametrischer Datenverarbeitung, durch PTB zertifizierte mathematische Algorithmen und
umfangreichen visuellen und akustischen Feedbackfunktionen. Damit kénnen Benutzer aus
ihren gemessenen 3D-Daten aussagekraftige Informationen extrahieren, den Prufprozess
automatisieren, wenn mehr als ein Teil gemessen wird, und die Prasentation der Messergebnisse
strukturieren, um die unternehmensweite digitale Zusammenarbeit zu erleichtern.

Immer die richtige Ausrichtung erhalten

Best-Fit fur Flachen und
Schnitte

Optimale Ausrichtung der
Messdaten zur Referenz
(3D oder im Schnitt) mit
der Méglichkeit, sie in
Rotation und Translation
oder innerhalb eines
Toleranzbereiches zu
begrenzen.

Best-Fit fir Gemessene
Objekte

Erstellen Sie lhre Ausrichtung

aus Merkmalen, Bezugsstellen,

Flachenpunkten oder
Kantenpunkten und
verwenden Sie Gewichtungen
und axiale Beschrankungen,
um die Ergebnisse zu
optimieren.

Standpunktwechsel

Richten Sie Ihr 3D-Messgerat
aus, wahrend Sie
Temperaturschwankungen
kompensieren und nutzen

Sie den Blindelblockausgleich,
um die Gesamtgenauigkeit zu
maximieren.
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Messergebnisse
effizient Uberprufen
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Prifmerkmalsansichten

Organisieren Sie Projekte mit hunderten Informationen
hinsichtlich MaR-, Form- und Lagetoleranzuntersuchungen
in kleine und logische Gruppen von Prifmerkmalsansichten,
wobei die einzelnen Prifmerkmale an bestimmte
Ausrichtungen und Koordinatensysteme gebunden sind.

Erstmusterprifung

Greifen Sie auf eine globale Liste
von Priifmerkmalsansichten zu,
die nach Prifmerkmalsindex
sortiert sind, und zeigen Sie
kritische Ergebnisse in 3D im
bevorzugten Betrachtungswinkel
an, um die MaRanalyse und das
Reporting zu erleichtern.

Statistische Prozesslenkung (SPC)

Bewerten Sie die Wiederholbarkeit und Vorhersagbarkeit
Ihrer Fertigungsprozesse mit Statistiken Gber mehrere Teile,
die automatisch fur Objektmafe und Flachenabweichungen
berechnet werden.
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HOCHPRODUKTIVE
CNC KMG-

LOSUNG

PolyWorks | Inspector hat die Art

und Weise, wie Inspektionsprojekte

auf CNC-KMGs eingerichtet

und ausgefuhrt werden, innerhalb
eines flexiblen, benutzerfreundlichen
und effizienten Betriebskonzeptes,
ahnlich dem, das fir mobile Messgerate
angeboten wird, neu erfunden.

° Die benutzerfreundlichste
Offline-Messablauf-
“

Erstellung auf dem Markt

Reduzieren Sie die Komplexitat lhrer KMG-

Programmieraufgaben

Wir liefern kirzere und leicht verstandliche CNC-KMG-Messablaufe, da
unsere Soll-Merkmale, MaRe und Berichte aul3erhalb des Messablauf-
Editors erstellt und verwaltet werden.

Beschleunigen Sie den Messablaufprozess, und
behalten Sie dabei die volle Kontrolle

Wahlen Sie die zu vermessenden Objekte aus und lassen Sie den
Messablauf-Editor automatisch die richtigen Sensorsystemorientierungen,
die optimale Messreihenfolge und die kollisionsfreien Fahrwege finden.

Beheben Sie Fehler im Messablauf intuitiv

Unser intelligenter Messablauf-Editor gibt sofortige Riickmeldung, wenn
unlogische oder fehlerhafte Vorgange erkannt werden, und ermoglicht
es lhnen, erkannte Fehler mit einem einzigen Klick zu beheben.

Vermeiden Sie potentielle Kollisionen automatisch

Wir bieten eine leistungsstarke Kollisionsanalyse- und
Kollisionsvermeidungstechnologien, die potenzielle
Sensorsystemkollisionen in Echtzeit erkennen und die Fahrwege des
Sensorsystems automatisch modifizieren, um Kollisionen zu verhindern.

Die leistungsfahigste Online-Plattform, die je entwickelt wurde

Konfigurieren Sie einen
CNC-KMG-Messablauf
fur jede Messmaschine
in lhrem Maschinenpark

Erstellen Sie Ihren Messablauf
einmalig fur eine bestimmte
CNC-KMG-Konfiguration und
verwenden Sie dann unser
Konvertierungstool, um diesen
automatisch an jedes beliebige
CNC-KMG, verschiedener
Hersteller oder Typen,
anzupassen.

Schitzen Sie lhr CNC-
Koordinatenmessgerat
und dessen Zubehor

Vermeiden Sie kostspielige
Schaden, indem Sie mogliche
Sensorsystemkollisionen mit
Teilen oder Vorrichtungen

in Echtzeit erkennen, bevor
Sie eine CNC-Messung auf
einem KMG online starten.

Fligen Sie Messobjekte
mihelos in einen
Messablauf ein

Um zusatzliche Messungen
durchzufihren, erstellen
und selektieren Sie einfach
neue Messobjekte und
lassen Sie diese vom
Messablaufeditor optimal in
lhren CNC-KMG-Messablauf
einflgen.

Ergdnzen Sie lhre
CNC-KMG-Projekte mit
mobilen Messdaten.

Verwenden Sie einen
mobilen Laserscanner,
um die Vorrichtungen

fur die Kollisionsanalyse
zu messen, oder einen
Scanarm, um Flachen und
Merkmale zu messen,die
vom KMG nicht erreicht
werden kénnen.



@ PAKETE

Taktile Messgeréte fir Mobile Messtechnik
und Manuelle KMGs

m STANDARD ;PROBING++

Taktiles Messgerat fiir CNC-KMGs

Punktwolken-Digitalisierungssystem
fir Mobile Messgerate

Punktwolken-Digitalisierungssystem
fiir CNC-KMGs

Messsystem-Sammlung fiir digitale
Handmessmittel

Manuelle Messdateneingabe und Sichtprufungen

Echtzeit Qualitatsvernetzung und Offline
Punktwolkenvernetzung

PolyWorks | Modeler™ Light Modul

PolyWorks | AR™ Plug-in

IGES/STEP neutraler CAD-Dateikonvertierter

Teile-Ausrichtungs-Toolset

Prifmerkmal-Toolset

Smartes F&LT-Toolset

Reporting-Toolset

Simulationsmodus fir die
Offline-Projekteinrichtung

Wiederholbare Messworkflows fiir mehrere Teile

Toolset fir statistische Prozesslenkung (SPC)

Native CAD-Dateikonverter

Option

Option

Option

Option

Airfoil Gauge

Option

Option

Option

Option

Ein Jahr Support/Wartung



@ TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Computer-Anforderungen

Mindestanforderungen an Computer*

¢ CPU: Dual-core CPU

* RAM: 4 GB

« Grafikkarten: Hardware-beschleunigte, professionelle OpenGL
Grafikkarte (NVIDIA-zertifizierte Karten und Treiber) mit 1 GB
Arbeitsspeicher.

* Betriebssystem: 64-bit Windows 10, 8.1, oder 7, Professional
Edition

* Eingabegerat: Zweitastenmaus mit Rad

*Diese Anforderungen sind geeignet, wenn Sie die Verwendung von Taktilen
Messgeraten planen und die DateigroBe lhres CAD-Modells kleiner als 50 MB ist.

Empfohlene Computer-Anforderungen**

* CPU: Quad-core CPU

* RAM: 32 GB

* Grafikkarte: Grafikkarte der NVIDIA Quadro-Serie, ausgestattet
mit 2 GB Arbeitsspeicher (NVIDIA-zertifizierte Karten und Treiber)

* Betriebssystem: 64-bit Windows 10, 8.1, oder 7, Professional Edition

* Eingabegerat: Zweitastenmaus mit Rad

**Diese Konfiguration deckt ein breites Anwendungsspektrum ab, da sie die Leistung
bietet, die beim Importieren groBerer CAD-Modelle oder beim Laserscannen groRer
Teile mit hoher Auflésung erforderlich ist. Sollten Sie Zweifel hinsichtlich der optimalen

Systemkonfiguration fur Ihre spezifische Anwendungssituation haben, wenden Sie sich
an unser technisches Support-Team.

Plug-Ins fir taktile Messgerate

* Messarme: Faro, Hexagon/Romer, Nikon, Mitutoyo, CimCore,
Kreon, RPS Metrology, Tomelleri-SpaceArms, TTS Vectoron

* Handheld-Gerate mit optischer Verfolgung: Aicon, Creaform,
Geodetic, Keyence, Metronor, Nikon, NDI, Zeiss

* Lasertracker: AP, Faro, Leica

* Manuelle KMGs: |++, Deva, MZ1060, Renishaw, Samsoft, Wenzel

* CNC-KMG-Controller, tiber Direkttreiber: Brown & Sharpe,
Coord3, DEA, Leitz, LK, Mitutoyo, Pantec, Sb-Elektronik, Wenzel

* CNC-KMG-Controller, tiber Zeiss CMM-O0S: Zeiss

* CNC-KMG-Controller, tiber I++: Alle Marken

* Theodoliten: Leica TDRA6000

Plug-Ins fiir Punktwolken-Digitalisierungsgerate

+ Creaform (VXscan)

« Faro (3D Imager, Laser Line Probe)

* Hexagon (PC-DMIS Scanning, Romer
Absolute Arm for Scanning)

* |++ (Hexagon, Zeiss)

» Konica-Minolta (RANGE7)

* KREON (Scanner)

* Laser Design (Surveyor Scanner)

* Leica (Absolute Scanner, T-Scan,
ATS Laser Tracker)

* Mitutoyo (Scanner)

* NDI (ScanTRAK)

« Nikon (Laser Radar, Scanner)

* Perceptron (ScanWorks)

* Surphaser

* TTS Vectoron (Scanner)

« Zeiss (L-Scan, Probe Scanner, T-Scan)

Punktwolken-Dateiformate

38 Formate zur Beschreibung planarer Raster/Netze, Linienscans, spharischer Raster und ungeordneter Punktwolken.

CAD-Dateiformate
CATIA V6/V5/V4 | NX (UG) | Creo (Pro/E) | Inventor | SolidWorks | ACIS | IGES | JT | Parasolid | STEP | VDA-FS

Sprachen

Chinesisch Tschechisch Japanisch Deutsch Portugiesisch
(Vereinfacht Englisch Koreanisch Ungarisch Russisch

und Traditionell) Franzdsisch Polnisch Italienisch Spanisch



UNIVERSELLE prifaufgaben mit

SOFTWARE PLATTFORM cinem universellen

3D-Messworkflow
durch

Tauschen Sie universelle
Inspektionsprojekte
aus, und verwenden

Sie diese fur
unterschiedliche
3D-Messgerate
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